Przedbérz

Fabryka no[2y Boles[ldawa Michalskiego (Janusz [I0angowski)

19.02.2015.

By[dem niezwykle zadowolony gdy, dziACDki pomocy jednego z kolegdw odwiedzajACcych na mojAdl
prodbAO PrzedbOrz, otrzymalldem numer telefonu do pana Marka Michalskiego, a julx ze wszech
miar zachwycony, gdy okazado siAJ, [Ze pan Marek to niezwykle sympatyczny czdowiek, ktCiry w
dodatku obiecalld mi wszechstronnAD pomoc w przeprowadzeniu mojego przedsiAOwziAcia. SKACd
taka radoJAO?

Ano stAd, [Ze pan Marek Michalski jest synem Bolesldawa Michalskiego, jednego z ostatnich w Polsce
noZownikw, wytwrcy nolRy, ktOry dziallDad jeszcze w przedwojennej Polsce i swojA pracAOl
kontynuowad wdaciwie al& do mierci w 1997 roku. Co wiAOcej, pan Marek pracowall wraz ze
swoim ojcem w jego warsztacie, tak wiACc zna od podszewki spos[db w jaki dziaDadda taka
manufaktura, a i sam proces wytwarzania nol2y jest mu doskonale znany.

By[dem niezwykle podekscytowany faktem, (ke mogAd u O#}d0a dowiedzieAO siAO jak kiedy O
dzialDalOd warsztat no[Zowniczy, jakie no[Ze w nim wytwarzano, a przede wszystkim oczywilllcie tym,
[Ze uzyskanie takich informacji z pierwszej rAOki jest w dzisiejszych czasach w ogHle moZliwe! W
swoim zapale poznawczym wyeksploatowalldem chyba pana Marka do cna, za co serdecznie go
przepraszam, jak rCdwnie® i za "nAOkanie" go telefonami oraz za zadawanie mnIstwa pytal
dodatkowych, jednocze[dnie bardzo dziACkujAOl za niezwykOAO FyczliwoJAO i zrozumienie.

PonilZszy tekst zostadd uzupedniony o biografiAll Boles@dawa Michalskiego, autorstwa pana Marka
(link pod tekstem), w ktdrej znajdziecie wiele ciekawych informacji zardwno o panu Boles[Iawie, jak i
o jego fabryce. Informacji, ktCdrych nie powielalllem w tym wywiadzie, dlatego te(X naprawdA] warto
jAO przeczytaAO. GorAdco zachAOcam.

Na wstApie kilka niezbAOdnych informacji o miejscowoci, w ktC3rej mieddcilda siAO fabryka
Boles[Mlawa Michalskiego.

Przedbrz to maldde miasto znajdujAQce siACl mniej wiAOcej poddrodku tri3jkAdta wyznaczonego
przez CzAOstochowA[, Kielce i Piotrk(dw Trybunalski, w regionie, ktCrym istniallda wielowiekowa
tradycja wytwarzania no2y. ImponujAdca w przypadku Przedborza jest przedsiAObiorczoOOAC
mieszkalllcw tego miasteczka, w najlepszym okresie dzialllalldo w nim oko[llo 140 warsztat[dw
rzemiedlniczych rC3Znego typu, a wdrd nich 21 warsztatCw metalowych (1936 rok), warto
zaznaczyAO, Fe maksymalna liczba mieszkaOcOw Przedborza wynosillda okoddo 7000 osdb (lata
trzydzieste XX wieku) - obecnie miasto liczy oko[ddo 4000 mieszkalddcOlw.

ARO

Zabudowania rodziny Michalskich w Przedborzu. Po lewej stronie budynek mieszkalny, w budynku na
wprost, na parterze mielllcilId siAl] warsztat, a na piAlltrze znajdowallly siAld pomieszczenia
mieszkalne

AR

0Od czego siAO to w ogtle zaczAO[o, jak to siAO stalldo, (ke padski ojciec zaldo 2y fabrykAO
nolZy? Czy to by[ddo colld nowego czy molze kontynuacja rodzinnej tradycji?

ZaczAO Mo siAO ok. 1936-37 r. od wejdcia mojego Ojca w sp@IkAO z dwoma przedsiAClbiorcami
pochodzenia [Zydowskiego z [odzi (p. Josef Byk i p. Mosze Pulke), ktCtrzy jako wytwlircy odzielty
(m.in. dresCdw sportowych) poszukiwali dostawcOw tzw. zamkOw b[dyskawicznychAlekler, gw.

O 3dz. ekspres), towaru trudnego do pozyskania w tych latach. Nie mogAc znale[MAO oczekiwanych
dostawc3w postanowili zadOokyAd wytwIrnie tych komponentCw odzie[Zowych. Dowiedzieli siAOJ o
moim Ojcu, ktOry pracowalll wtedy jako majster w miejscowych (przedborskich) fabryczkach wyrobOw
noZowniczych i galanterii uZytkowej (Wjcickiego, Wajmana), cieszAOc siAd opiniACJ dobrego,
ambitnego Mlusarza i organizatora. Zaproponowali Ojcu sp@OOKAO: oni pokrywali koszty zwiAOzane z
inwestycjAd, Ojciec: oprzyrzZAQJdowanie, uruchomienie i utrzymywanie produkcji. Projekt zostadl
zrealizowany i przez kilka (kilkanaOcie) miesiAcy, do wrze[ddnia 1939 r. produkowano przedmiotowe
zamki b[Mlyskawiczne, kiedy to w wyniku dzialdldalll frontowych wytw[rnia zostallla spalona i
zlikwidowana w okolicznol[ddciach nieobecnoldlci rodziny Ojca, kt[(dra uciek[dla na okres kilku tygodni do
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oddalonej o ok. 15 km od Przedborza wioski Zagacie.

ARO
Jacek Michalski (wnuk Bolesddawa) z synem Karolem wewnAOtrz warsztatu

ARO

Pozostallo[OJAO (niewielka, bo "zagospodarowana" wczeldniej przez Niemcw) posdduZy[dda Ojcu,
po kilku latach pracy w zmilitaryzowanych przez Niemcw zak[dJadzie wyrobu metalowych OO3Fek
wojskowych ("Fabryka Machuderskiego" a1 dzisiejszy Zak[ddad Doskonalenia Zawodowego w
Przedborzu, jako zalAO ek wytw3rni noCty 00 kozik 3w, ktCirych produkcjAO rOwnolegle z
funkcjA mistrza produkcji w Fabryce Machuderskich Ojciec rozpoczZAOO. Z opowiadadd rodzinnych
wiem, [Ze pierwsze komponenty (gotowe ostrza) do ich produkcji pozyskiwall (przemycalll) ojciec od
przedS|AIZ|b|orcI]w pochodzenia [Xydowskiego, spacyfikowanych julz w miejscowym (przedborskim)
gettcie przy ul. CzAElstochowskleJ Z czasem zakupilll od miejscowych rzemielllInik[dw prasy rAdczne
Mrubowe ("balanswki"), nastAOpnie oko[do 1943 r. uszkodzonAO prasA] mimodrodowA z
ZakddadOw "GERLACH" w Drzewicy, ktCirej pAOkniAOty CXeliwny korpus sam skutecznie i trwale
naprawidd przez zaldolFenie "dat". Tam te[@ zakupidd polerki do wykaddczajAOcej obrbki nolty
oraz osadzenie kamieni szlifierskich (piaskowcdw). Inny, drobny osprzAOt pozyskiwalll od miejscowych
rzemie[dInik3w (np. drewniany bAOben czyszczAOcy 400 zamawiadd u miejscowego bednarza,
metalowe elementy uchwytCw i pomocy produkcyjnych u kowala, korzystaldd tel[# z us[ddug tokarsko-
frezarskich, gdOwnie w miejscowym zak[ddadzie mechanicznym braci Zielilldskich).

Po wojnie produkcja siAd wyraldhie powiAOkszy[da, Ojciec zakupidd dodatkowo prasA ciernA]
MrubowA, za pomocAO kt[rej realizowane by[y operacje tddoczenia i prostowania, a takZe
nacinania tzw. alJz pazurkwalO na ostrzach kozikOw i scyzoryk[Ow, ktCre stanowilldy Cdwczesny
asortyment produkcji firmy pod nazwAO: "Warsztat NoCXowniczy Boles[ddaw Michalski, PrzedbOrz ul.
Krakowska 39".

ARO
Jacek Michalski (wnuk Boles[ddawa) wewnA[trz warsztatu

ARO

Kto by nauczycielem Boles[ddawa Michalskiego? SkAd czerpa on swA wiedzAO o
noZownictwie?

Nauczycielem zawodu Ojca by mistrz Odlusarski z Warszawy Aleksander Kryski majAdcy sw}j
warsztat Mlusarski w Warszawie przy ul. Wroniej 34 (44), gdzie Ojciec w latach: ok. 1925-1927 by[Tl
terminatorem (uczniem) w zakresie Olusarstwa. Dyplom czeladnika uzyskaldd (chyba) julZ po powrocie
do Przedborza, zaldd dyplom mistrzowski zostaldd mu nadany przez IzbAO RzemiedlniczAO w dodzi
a0 w 1941 r.

ARO
Eugenia i Boles[Tlaw Michalscy

ARO
Jakie by[dy poczAOtki tej manufaktury, skAd paldski ojciec wziADOO narzAOdzia i maszyny?

Jak julX wspomnialldem wczedniej, na poczAOtek Ojciec kupild od miejscowych rzemieInikOw
rAOczne prasy OOrubowe, tzw. 40% balansCwki", okodo 1943 r. dokupild i nastACpnie
wasnorAOcznie naprawilld uszkodzonAD prasAO mimoldrodowAL, wraz z prasAl] kupid tel®
polerki do wyka[ddczajAOcej obrbki no2y oraz osadzenie kamieni szlifierskich (piaskowcliw). Drobny
sprzAOt warsztatowy zamOwidd u miejscowych rzemiedInikO3w (np. bAOben czyszczAIZlcy u
miejscowego bednarza), a osprzAt metalowy, np. uchwyty, zamOwidd u kowala. OprzyrzAOdowanie
wykonywaldd sam, lub z pomocAO miejscowych tokarzy, frezerCw (mechanicznAl obr3bkAO-
skrawaniem) i kowali (przer(dbka plastyczna na gorAlco). Je[li nie miadd jaki(d narzAOdzi
mechanicznych, zlecalld wykonanie konkretnych elementCw innym rzemie[ldlnikom, np. korzystalll z
us[ldug miejscowego zak[ldadu mechanicznego w zakresie us[llug tokarsko-frezarskich.

AACARO
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ARO
Z jakich maszyn skddadaOdo siAOJ wyposalZenie fabryki?
WyposalZenie warsztatu skldadado siAO z:

- ukDdadu przeniesienia napAddu z silnika elektrycznego (ok. 5,5 kW) za pomocAL pasa pLllaskiego
(tkaninowo-gumowego) o szeroko[dci ok. 100 mm i gr. 6-8 mm, OAOczonego za pomocAll

407 spinaczy do paswaldO (wytwarzanych w pobliskich Kodskich przez rzemiedOdInikOw: PIACJtAO i
Orlidskiego) na poszczeg[ne maszyny i obrabiarki a0 tzw. a0Z transmisjiadlO czyli ok. 10
metrowego waldldu pAQdnianego o drednicy ok. 60-70 mm, posadowionej przy na [cianie, przy
stropie na kliku dOoyskowanych podporach. PomiAOdzy podporam| osadzone by[Tly ko[lla pasowe
(stalowe, lub drewniane) r(3Znej O0rednicy, przynale[Zzne (poddolZeniowo) konkretnym maszynom
prasy mimolllrodowej. Dla uruchomienia maszyny nale(@ado zalddoZFyAO pas pomlAEldzy ko[Mlem
pAOdnym 402 transmisjiadd i koem napAIZldowym urzAOdzenia (maszyny), co ze wngAIZIdu
bezpiecze[llstwa wymagalllo wydOAOczenia napAQdowego silnika elektrycznego; oddJAOczenie
napAOdu odbywado siAd 402 w ruchud0 poprzez jego 407 zrzuceniedd O za pomocA rAcznej
listwy drewnianej,

- prasy mimo[drodowej o nacisku ok. 15 ton, napAddzanej z 402 transmisjiddd za pomocAO ko[dda
pasowego Zeliwno (piasta) aldO drewnianego (wieniec) o rednicy ok. 1000 4000 1200 mm; tu ze
wzglAOdu na potrzebA uzyskania odpowiedniego kierunku obrotCiw pas pACdniany mu5|aE|D byAO
aldz skrzy[Zowanyald. Prasa mimolddrodowa (z niemiecka: aldz loch maszynaddOd) s[ddulZy[a do
wycinania elementCdw metalowych (ostrza, sprAdyny pdaskie, okddadki, wkddadki 4000

aldz pletynyaldd) za pomoc wykrojnikdw (adz sznitCwald[), a po zainstalowaniu nolZyc
(dugoci ok. 400 mm) sdulZy[dda jako mechaniczne noXyce do ciAOcia blach, z ktOrych
nastACpnie wycinano elementu stalowe nolZy,

- prasy ciernej Orubowej o nacisku nominalnym ok. 10 t, posiadajAdcej indywidualny napAOdd za
pomocAO silnika elektrycznego o mocy ok. 3,5 kW; sOOuZry[dda do tODoczenia okdadek (scyzoryki
a0z grawerkiddO) prostowanie wyciAOtych elementw stalowych no[Zy oraz do t0doczenia tzw.
407 pazurkOwaOO sOu@AOcych do otwierania ostrzy kozik3w i scyzoryk3w.

- pras rAOcznych OOrubowych (402 balansOwekadO) 400 do wykonywania operacji dziurkowania i
cechowania (40z B.M.all, aldz A.M.al00d alOO Antoni Michalski- syn Boles[ddawa) ostrzy, ok[ddadek i
wkdadek (aldz pletynaldO) oraz rolowania skuwek a0z kozikowychalll,

- bAObnOw: stalowy do bAObnowania wyciAOtych elementCw na sucho w trocinach oraz drewniany do
bACIbnowania na mokro z dodatkiem materia(ldw [dciernych,

- kamieni szlifierskich a0 2 szt. (1 aldO do szlifowania zgrubnego ostrzy; 2 4000 do szlifowania
ko cowego ostrzy) ald0 wykonanych z piaskowca wydobywanego w okolicach [Idarnowa, Opoczna.
3 rednica nowego ok. 1800 mm, szeroko[dJA: ok. 120 mm,

- szlifierki dwugdowicowej - do szlifowania zgrubnego ostrzy, operacji wykonywanej dla zastACpienia
szlifowania zgrubnego na kamieniu piaskowcu. Zakupiona w zak[ddadach 40z GerlachadO w Drzewicy
ok. 1975 r. 00 posiadaldda wdasne napAdy elektryczne i zamkniAOty (wodny0O system
chdodzenia. Szlifowanie za pomocAO miAOkkich tarcz OOciernych pier[ddcieniowych o spoiwie
magnetyzowym, wykazujAOcych siAQ] dobrymi wOaddciwodciami w zakresie odpornoci na
obecnoDADO przypaled szlifierskim (produkowane w Grodzisku Maz.- lepsze i w OD¥wcu - gorsze),

szlifierko - polerka 2 400 gdowicowa 400 sdOulZAOca do finalnego szlifowania ostrzy, finalnego
szlifowania (wyko[ddczania) niedok[ddadnoci montalZowych scyzorykdw na specjalnych drewnianym
tarczach szlifierskich obijanych pasami skdrzanymi (aC0[6-8 mm), na ktCdre nanoszona (naklejana)
by[dda warstwa (2-3 mm) materiallJu ciernego. Polerka sC0dulZ?y[dda do polerowania
wyko[MczajAOcego scyzorykOw (szczegnie 402 grawerk@walO) przy ulZyciu filcowych tarcz
polerskich o [Mrednicy ok. 400 mm i gotowych past polerskich,

- kotlina kowalska (na koks) 400 sOdulZ*Aca do hartowania i odpuszczania ostrzy i sprAdZyn.
Temperatura hartowania ustalana by[da aldz na kolorad O (najczAO[ciej:
aldz ciemnoczerwonyald[d) a temperatura odpuszczania (po wczelllniejszym zabieleniu pakietu ostrzy,
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sprAOZyn) &0z na barwAO nalotowAd&aOO (najczAOciej: a0z sdomkowA&OO). NapALd
dmuchawy wentylatora kotliny 400 rAQczny (z wykorzystaniem wycinka ramy rowerowej i przek[dJadni
[MJaldcuchowej),

- st montalZowy 400 drewniany, sdOuZAOcy do montalXu (skddadania) czAOOci
skddadowych nolZzy w gotowy wyr[db.

ARO
Boles[Mlaw Michalski (po lewej) wraz z synem Markiem i wnukiem Jackiem. W tle kamienne kol[lla
szlifierskie

ARO
Jakie nolZfe produkowano w fabryce palldskiego ojca?

Koziki, scyzoryki grawerki, scyzoryki p[Idaskie, nolZe rzellhicze 58000 i 10400 (przejddciowo telZ:
nolZe kuchenne 43000 i 6ald, nolZe jarzyniaki a0 4aCd10d).

ABRCARRO

A A

A[AO
Jakich materialdOw ulZzywano do produkcji nolZy?

Na ostrza nolZy ulZywano stali konstrukcyjnej wAOglowej zwyk[ddej jakoOci (St6, St7), lub
sporadycznie stali konstrukcyjnej wACglowej wyZszej jakodci (402 45a00). Warunkiem
zastosowanie nieznanych gatunk3w stali by[a jej utwardzalnodOAO w hartowaniu (zdolnoOJAO do
tworzenie struktur o twardodci min. 50 HRC). W trudnych czasach lat piAdOAOdziesiAOtych
pamiAOdtam sytuacje, kiedy jedynym dostAOpnym, dla indywidualnych, drobnych rzemiedInik 3w,
byy skadowisko z[ddomu, np. to w miejscowodci Herby koo CzAOstochowy. Nale[(Zaldo
wwczas, po uzyskaniu zezwolenia na odsprzedalZ z[Qomu (na tzw. a0z potrzeby gospodarskieald[)
dokonaAO segregacji jakoddciowej odpaddw blach stalowych gruboci: 1,5 400 2,0 mm. Ze stosu
jednorodnych odpad3w pobieralo siAQ]l prbkAO, ktC3rAQ hartowano i sprawdzano jej

407 utwardzalnodDJAOAOO w ten sposdb, (e je[Feli po zahartowaniu, w prdbie zginania pAQkada
przy kAOcie do ok. 300 400 to jednorodny rodzajowo stos odpadw by zakwalifikowany pozytywnie
i byd potem wykorzystywany do produkcji ostrzy i sprAdZyn (scyzorykowych).

Na ok[Dadki i wkdadki (tzw. adlZ pletynyall) do scyzoryk[w ulZywano stali konstrukcyjnej
nlskowAIZlgIowe], wysokotddocznej (np. 40z 08Xa0), 40[D,60 4000 0,80 mm, wyzyskujAc
najczAOciej odpady arkuszy z tfdoczenia blach karoseryjnych w Kieleckich Zakl:l]]adach WyrobOw
Metalowych (dawne nazwyald 40z Huta LudwikOwaldd, SHL w Kielcach). W latach 70-tych
ubiegego wieku wykorzystywano na okddadki scyzorykOw p[daskich stal tddocznAO powlekanAC
(laminowanA), uCzywana do produkcji mebli sklepowych.

Trzonki nolzy rzelhiczych i kuchennych oraz kozik(dw wykonywano z drzewa brzozowego. Na nity
stosowano drut stalowy zmiAOkczany (w latach 80-tych XX wieku &000 drut stalowy zmiAOkczany
ocynkowany). Skuwki do kozik(dw wykonywano z tej samej co ok[Madki scyzorykdw blachy
niskowAglowej, wysokot[ddocznej.

ABRCARDO

A A

ARO

Jak wyglAOdald proces powstawania noty w fabryce palllskiego ojca i jak to siAd zmienialldo na
przestrzeni lat?

Ostrza - Wycinanie na prasie mimoddrodowej (40z lochmaszynied[d), bADbnowanie (gratowanie) w
bAObnie stalowym - trociny, prostowanie w pakietach na prasie ciernej [llrubowej

(a0z talerzCwceaOO), dziurkowanie na prasie rAdcznej ddrubowej (A0Z balansCwceddO),
cechowanie na prasie rAdcznej drubowej, pazurkowanie na prasie ciernej Odrubowej, a nastAOpnie:

Do lat siedemdziesiAOtych ubiegldego wieku: szlifowanie wstACpne na piaskowcu (do grubo[ci ostrza
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- ok. 0,40 mm), hartowanie, odpuszczanie, prostowanie (rAdczne, mOdotkiem: mdotkowanie),
szlifowanie ko[dcowe na piaskowcu, szlifowanie wyko[dczajAlce (402 blatowanieddO) na
drewnianych tarczach ("szajbachad), obciAOgniAOtych na walcowej ich powierzchni pasem
skdrzanym a0B-8 mm pokrytym warstwA klejowA materiaddu Odciernego (elektrokorundu,
granulacji 80-100), czyszczenie w trocinach.

Po polllowie lat siedemdziesiAOtych: hartowanie, odpuszczanie, prostowanie (mdotkowanie),
szlifowanie wstAUpne na szlifierce pdlIdautomatycznej (produkcji: GERLACH Drzewica), szlifowanie
koddcowe na piaskowcu, szlifowanie wyko[ddczajAlce (40z blatowaniealdd), czyszczenie.

Ok[Madki scyzorykw grawerowanych - Wycinanie formatek na dwie ok[ddadki na prasie
mimo[Jrodowej, tdoczenie (aldz grawerowanieadd) okdJadek na prasie ciernej ddrubowej,
wycinanie ok[dJadek z formatek na prasie mimodrodowej, bAObnowanie (gratowanie), dziurkowanie
na prasie rAlcznej OOrubowej, polerowanie (po koddcowym montaltu scyzoryk3w).

WkDadki (a0z pletynyaldd) - Wycinanie na prasie mimolldrodowej, bAIZlbnO\_/_vanie (gratowanie),
prostowanie w pakietach na prasie ciernej [I0rubowej, dziurkowanie na prasie rAldcznej rubowej.

SprAdZyny (do scyzoryk[3w) - Wycinanie na prasie mimo[drodowej, bAClbnowanie (gratowanie),
prostowanie pojedynczo na prasie ciernej (Qdrubowej, dziurkowanie, hartowanie, odpuszczanie.

Trzonki (rAOkojeci) do kozikdw - Toczenie na tokarce do drewna z noCZnym napACdem (operacja
zlecana wykonawcom jarmarcznej galanterii drewnianej w pobliskich wioskach: p. Cie[lik ze wsi DACba
i p. Dymczyk ze wsi Wierzchlas), suszenie, malowanie: w czerwonej w farbie wodnej i nastAOpnie
politurowanie, lakierowanie zanurzeniowe w lakierze 402 NITRO&OO, a nastAOpnie prze[Zynanie
(wykonanie rowka na ostrze), nabijanie skuwki, obrzynanie ko[dc[dwki czopa, wiercenie otworu na
zamocowanie ostrza.

Czy padski ojciec produkowad wyddAOcznie noZe?

W zasadzie tylko nolZe, scyzoryki i koziki. W okresie wojny produkowalld tel[Z blaszki do butCw,
ktCrymi a0z wzmacnianeddO by[dJy powszechnie ich podeszwy i obcasy; p[X[Iniej w latach
sze[MAOdziesiAOtych ubiegego wieku ich produkcjAd zajmowaly siAOl (jednorazowo, 1- seria
blaszek) dzieci Boles[QDawa Michalskiego: Maciek (Wojciech) i Marek. StanowillJo to element
zachAOcenia dorastajAdcych dzieci pracami warsztatowymi, co w polJAczeniu z oczekiwanymi
(choAO niespenianymi) 402 wdasnymiddO dochodami z tej produkcji by[Mo 40% miAOkkimaOO
wprowadzaniem synOw w [Owiat produkcji artykuddCw metalowych powszechnego ulzytku.

Na specjalne zamwienie (dla znajomych) wykonywalId te[® kosy do sieczkarni, ktCre cieszydy siAC]
b. dobrAO opiniAO, lecz ich produkcja nie by[lda w [Zaden sposb oprzyrzAOdowana, a rozwalZania o
jej ewentualnym uruchomieniu kodczy[dy siA na barierze zaopatrzenia w materialdd
(penowymiarowA blachAO stalowA, wobec dostACdpnego zaopatrzenia w odpady tejZe blachy
nadajAOce siAQ] do wykorzystania przy produkcji ostrzy nolZy).

Maciej (Wojciech) Michalski, syn Boles[IJawa

ARO
Kto by odbiorcAOl produktCdw wytwarzanych w tej manufakturze?

Do lat 70-tych, gddOwnymi odbiorcami wyrobw nolZowniczych by[dIly dwie prywatne hurtownie
artykudOw gospodarstwa domowego, a mianowicie:

Stanislllaw Zuchora, Warszawa ul. Pr3Zna 9 (pl. Grzybowski 3),
Henryk Szumlaldlski, CzAOstochowa ul. Katedralna 7,

oraz wlllalTlciciele stoisk (tzw. budek) na bazarach przy pl. Szembeka w Warszawie (Wolicki, Wysocki,
PrzAOstkowa), przy pl. R&X[Zyckiego w Warszawie (JOzef Minczenko), a tak[Ze sklepy galanteryjne w
CzAOstochowie (Szyma, Nowak), ktre prowadzilddy zarOwno sprzedalx detalicznAO (o bardzo niskim
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udziale) i wydatna sprzedal® hurtowAO dla kramarzy handlujAdcych na odpustach i targowiskach.

W latach 70-tych i pOmiej (po zlikwidowaniu hurtowni prywatnych przez ekipAO Gierka) wyroby
noZownicze produkowane w warsztacie Boles[Iawa Michalskiego kierowane by[y rCwnielZ na
bezpoldrednie zamwienia do sklep[dw galanterii metalowej i AGD, glIldwnie na obszar tzw.
aldz dciany wschodniejadd i Maldopolski.

Czy Boles[law Michalski pracowalll sam?

Do kwietnia 1951 r., kiedy to warsztat zostaldd zabrany pod tzw. 40Z przymusowy zarzAOd
padstwowyadO zatrudnione by[ddo w nim ok. 7-9 pracownik(dw najemnych (patrz zdjAOcie): bracia
Jan i JOzef Wyciszkiewicz, bracia Madejscy, Wies[llaw Ciel[dllak i jego matka, p. Cieslakowa, p.
Mo[dolepszy. P. Kaldduziddski i inni. Po oddaniu wyposalZenia w 1957/8 roku zatrudnionych by[dJo 2-
ch pracownik3w: Jan i JOzef Wyciszkiewicz, potem ze wzglAOdw fiskalnych pozostald tylko JOzef
Wyciszkiewicz. Okolllo 1962/3 roku w warsztacie pozostalll sam Boles[llaw Michalski z najstarszym
synem Antonim, ktOry w 1974 r. przejA0 po ojcu warsztat. W kalZdym okresie dzialldalno[dci
warsztatu aktywny udzialld w jego pracach brallda malld[Zonka Boles[ddawa 400 Eugenia, synowie
Maciej (Wojciech) i Marek oraz w okresie urlopowym ziAOOAQ wdaciciela, a mAOLZ jego cOirki
Boles[MJawa Michalskiego Barbary 4000 Alfred Kaak, zamieszkujAcy stale w Gorzowie WIkp.

ARO
Pracownicy Fabryki No[(2y Boles[IDawa MichalskiegoAAO

ARO

Z jakimi problemami musiad borykaAO siAO producent noZy? Czy by[dly one zale[Zne od, np.
sytuacji politycznej?

GO Ownym problem dla dzialdldalno[dci warsztatu by[dy trudnol[llci zaopatrzeniowe; sytuacja
polityczna w zasadzie nie miallda tu istotnego znaczenia. raczej sytuacja spollleczno- gospodarcza
wpldywallla bezporednia na popyt, ktCdry np. w okresie kryzysu lat 80-tych przybraldl niepoczytne
rozmiary; sprzedawalddo siA] wszystko, w kalZdych ilo0dciach i kalZdej jakoOdci i za kalZdAO cenA.
Z tego okresu pochodzA 407 atrapya[dO nolxy sto[Mdowych z plastikowymi trzonkami, ktCre
produkowane by[lly ze zbrakowanych w a0z Gerlachuad kutych ostrzy (aldz KLINGa10O), ktCire po
szlifowaniu i a00Z blatowaniuald oprawiane by[Iy w trzonki na wtryskarkach w ramach kooperacji
rzemiellniczej.

Jedli zaO idzie o inne problemy, to faktycznie czasy tulZ po wojnie nie sprzyjallly prywatnej
przedsiAObiorczodci, mam tu na my[dli przymusowe przejACcia przez paldstwo.

Do tzw. przejAcia warsztatu 40% pod przymusowy zarzAd paddstwowyad O dosz[ddo w kwietniu
1951 r., po wczellniejszym odrzuceniu przez Boles[ddawa Michalskiego propozycji zatrudnieniu go na
funkcji kierownika warsztatu (zakddJadu). Ojciec kierowadd siAC] niesMusznym przekonaniem, Alfz’e
wMasnodOAO 407 dorobkowaddO nie molXe zostaAl zabrana. By to zasadniczy bOOAOdACv
rozpoznaniu zamiarldw Uwczesnej Wlladzy, ktOry skutkowalll wieloma przykrymi konsekwencjami
osobistymi (depresja) i rodzinnymi (bieda). ToXsamy warsztat noZowniczy, bAOdAOcy
wMasno[ciAO Franciszka Piotrowskiego (w Przedborzu by[dy tylko te prywatne warsztaty
noZownicze) przekazany zostalld 400Z dobrowolnied O pod przymusowy zarzAOd paldstwowy, jego
wDalMciciel bydD jego kierownikiem i takAO sytuacjAll chwalillDd sobie ze wzglAOdu na brak
kDopotOw wDacicielskich i dulZAO swobodA w rozliczaniu efektCdw produkcji, a takZeAO
bezkosztowe utrzymywanie jego wyposalZenia w ciAClgdej sprawnodci technicznej.

Po zmianach politycznych 1956 r., w 1957 r. pojawillda siAQ] moZliwo[dJA odzyskania zabranego do
miejscowego zak[ddadu przemys[ddu terenowego a7 StaldrzewdO (produkujAdcego rOwnie® m.in.
nolZe) wyposalZenia warsztatu. Boles[ddaw Michalski pojechalll osobillcie (taki bydd wym[1g) do
Warszawy z wnioskiem o zwrot przejAtego, gdzie zostald przyjAdty przez Cwczesnego
PrzewodniczAOcego Komitetu Drobnej Wytw3rczoddci A0 min. MoskwAO, ktCiry obiecaldd zwrot
wyposalZenia. Na poczAOtku 1958 r. Boles[Ddaw Michalski z synem Antonim zaczAOli demontal®
urzAOdze[OO wyposalZenia warsztatowego w miejscowym zak[ddadzie 407 Staldrzewd[O, podczas
ktCdrego powalZnemu wypadkowi zmialZd[Zenia stopy ulegd 20 a00letni syn Antoni przy zalddadunku
prasy mimo[drodowej. Ponowne uruchomienie warsztatu odbydo siAO przy poniesieniu olbrzymich
koszt[w, jak na skromne molZliwolddci rodziny wlldallciciela Boles[Mawa Michalskiego. Trudna
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sytuacja materialna firmy (warsztatu) trwaldda nieprzerwanie do poczAOtku lat siedemdziesiAOtych uw.,
kiedy to zostaldy czAO[Mciowo uwolnione zakazy zaopatrzeniowe, wadciciel A0 Bolesaw
Michalski przeszed[l] na emeryturAd (caldy czas uczestniczAOc aktywnie w prowadzeniu warsztatu),
warsztat przejAO00AFormalnie syn Antoni, a ja zajAddem siAd caddAO sferAO logistycznAO.

Jak dddugo dzialddaldla manufaktura palldskiej rodziny?

Warsztat no[Zowniczy powstalld w istocie w okresie wojny ok. 1942 r., zlikwidowany czasowo w okresie
1951-1957, reaktywowany w 1958 r. (wyposalzenie zwrZcone po dojdciu do wlldadzy
WDadysOdawa GomulJki) dziaOdOadd do poczAOtku lat 90-tych ubiegdego wieku, chocial®
oficjalnie istnialld do roku 2001, czyli do roku, w ktCdrym zmar[J ostatni z jego wlldalTlcicieli, Antoni
Michalski.

Serdecznie dziAOkujA Maciejowi Umiddskiemu za pomoc.

ZdjAOcia pochodzAD ze zbior[dw prywatnych pana Marka Michalskiego oraz od kolegtw z forum
Knives.pl (czZAOOOAO zdjAOAD noly). ABDanusz Oangowski (1974- 2017)AmDArtykuEID pochodzi ze
strony navaja.pl Publikujemy za zgodAOl Autora. Oryginalld znajduje siAC] TUTAJ. A[A[Polecamy tak[Ze:
Biogram Boles[Tlawa Michalskiego w Przedborskim S[OJowniku Biograficznym
http://psbprzedborz.pl/michalski-boleslaw/
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